RUDERER 4918

2-Komponenten-Strukturklebstoff in praktischen
Doppelkartuschen

Produktkenndaten:
A-Komponente B-Komponente
Basis: Acryl
Viskositit: ca. 5000 mPas
Dichte 1,20 glcm®
Farbe: rot grin
100 il 100
Topfzeit (20°C): ca. 2-3 min
Verarbeitungstemperatur 2 15°C
Anfangsfestigkeit (20°C):  ca. 15 min

Temperaturbestandigkeit:

ca. -30°C bis + 150°C

Autragsart: Einseitig mit Mischrohr oder beidseitig im No Mix Verfahren
Lagerung: Im geschlossenen Originalgebinde 6 Monate
Verpackung: Doppelkartusche mit 10 und 50 mi Inhalt
Anwendungsbereich:

Verklebung von Metallen, wie Stahl, Aluminium, Kupfer, Chrom, Messing, Nickel, Zink,
pulverbeschichteten oder lackierten Metallen untereinander, sowie mit Polyester, PVC, ABS,
Epoxidharzen, Glas, Holz, Beton, Stein.

RUDERER 4918 zeichnet sich durch eine hohe Flexibilitat, hohe Temperaturbestandigkeit sowie ein
und kurze it it aus.
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RUDERER 4918

Anwendungshinweise:

U eine optimale Fetigkeit zu erreichen missen die Kiebeflichen trocken und sauber, insbeson-
dere frei von Rost, Staub, O, Fett oder Trennmittel sein. Die Klebeflachen werden am Besten mit
einem guten Fettissemittel wie z.B. Essigester oder Aceton gereinigt. Angeschliffene bzw. sand-
gestrahite deutlich hhere it unststoffe sollten mit
Reinigungsbenzin oder Isopropanol gereinigt werden, damit die Kunststoffoberflachen nicht
angegriffen werden.

Die richtige Dosierung beider
arbeiter muss jedoch auf eine
achten.

ist durch die
homogene

der Ver-
der beiden

Bei Verarbeitung mit Mischrohr wird die Kiebefuge opak bis transparent. Die Verarbeitungszeit mit
Mischrohr ist sehr kurz. Wenn nicht sichergestellt werden kann, dass der Kiebstoff innerhalb 3
Min. aufgetragen und dieTeile gefiigt werden konnen, kann RUDERER 4918 im No Mix Verfahren
verarbeitet werden.

Bei diesem Verfahren kann der RUDERER 4918 ohne Mischrohr und ohne Vermischung der beiden
Komponenten verarbeitet werden. Hierbei werden beide Komponenten in einer Raupe
i Teile fagen und bis zum

e Die zu
Erreichen einer Anfangsfestigkeit gegen Verrutschen fixieren.
Die Endfestigkeit wird bei Raumtemperatur nach ca. 4-6 Stunden erreicht.

Fir die
bendtigt.

der 50 ml D wird eine spezielle Auspresspistole



